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PFiprava povrchu pro lepeni SIBU folii

@ . Povrch by mél byt suchy a rovny bez volnych ¢asti, prachu, ne€istot, mastnoty, vosku a silikonu. Pro dosazeni maximalni

adheze by mély byt nenasékavé povrchy vycistény pomoci alkoholu (ethanol, isopropyl-alkohol).

. Samolepici (SA) félie jsou vhodné pro nesavé podkla  dy - aplikace na savé podklady je mozna po penetrac i plochy.

. PFi pouziti MULTI-STYLE (MS) na vysoce savé povrchy jako jsou zdivo, sadrokarton a nepotazené drevotfisky, doporuc¢ujeme
pouzit navic naSe SIBUKLE lepidlo .

. V pfipadé SIBU desky bez lepidla (NA) u STRUCTURE-LINE (SL) a DECO-LINE (DM) f6lii, doporu¢ujeme také naSe disperzni
lepidlo SIBUKLE D22HV pro pouziti na porézni nebo velmi savé povrchy, jako jsou zdivo, sadrokarton a nepotazené drevottisky.

. V pfipadé nesavych podkladd by napéti povrchu mélo byt alespon 38 dyn (pramyslové info). Pro pouZiti na konvexni nebo
konkavni podklady musi byt vSechny hrany félie mechanicky upevnény.

Obecné informace o lepeni

. Ideélni teplota zpracovani je v rozmezi od + 10 ° C az + 30 ° C. Desky by mély byt aklimatizovany, coz znamen4, ze by mely byt
uvedeny na pokojovou teplotu pfed aplikaci (zamezeni kondenzace na povrchu s lepidlem).

. ZvySeni teploty o 10 ° C zpUsobi roztazeni naSich vyrobkl o cca 0,7 mm v délce 1m.
Zpravidla se nechava cca 2-3 mm dilata €ni spara po okraji folie! V pfipadé vysoké okolni teploty nebo velkych teplotnich
vykyvu by méla byt dilataéni spara zvétSena nebo zvolen mensi formét folie.

. Pro zamezeni tvorby vzduchovych kaps pouzijte stfedné tézky ruéni gumovy valecek o Sifce cca 170 mm.

. Postupné odstrante zadni folii ze samolepici desky (SA), nedotykejte se povrchu s lepidlem a tisknéte desku k povrchu tak
pevngé, jak je to mozné. Konecna pfilnavost bude dosazena pfi pokojové teploté po 24 hodin.

. Félie dodané ve srolované podob & by m ély byt ve vodorovné poloze se zatizenim uprost ~ fed po dobu nejmén & 24 hodin.

. SIBU DESIGN desky by mély byt zpracovany do 18 mésicu (PUR / PVA pfedem oSetfené produkty jsou vylouceny).

Aplikace s lepidlem SIBUKLE D22HV (lepidlo bez rozp  oust édel)

. Aplikace. SIBUKLE D 22 HV se idealné hodi pro lepeni vyrobka SIBU na savé, rovné povrchy, jako dfevo, pfeklizka,
drevotfiska, sadrokarton nebo hladké zdivo.

okolni teploté mezi 20 ° C a 35 ° C. Lepidlo by pak mélo byt ponechano na vzduchu po dobu 20 az 50 minut.
. Cim vy38i je okolni teplota, tim krat$i je nutna doba vétrani.
. Test prstem : Po aplikaci Spachtli je maximalni doby vétrani dosazeno, jakmile iz lepidlo nelepi na prsty!
. Skladovani: V puvodnich hermeticky uzavienych obalech Ize lepidlo skladovat az 12 mésicl. Skladujte vzdy nad bodem mrazu.
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. POZOR: SIBUKLE D 22 HV neni vhodny pro nesavé plochy, jako jsou dlazdice, plasty, kovy, sklo.
@ Zpracovani: Aplikujte pouze na celé vycisténé povrchy pomoci jemné stérky (ozuben& Spachtle je soucasti kazdého baleni) pfi
y PVA/PUR-Lisovani
. Desky bez lepidla (NA) z naSi DECO-LINE, LEATHER-LINE, STRUCTURE-LINE a ACRYLIC-LINE (s nékolika vyjimkami) jsou
stlacitelné s komerénimi PVA lepidly. Podklad musi byt savy (MDF, dfevottisky, atd) ¢ V dusledku tohoto zplsobu zpracovani,
mohou byt pouZzité bézné hrany z plastu, hliniku nebo dreva! Lepidlo PVA zabra fuje obvyklé roztaznosti naSich konstruk  €nich
desek vzhledem k G €inku zvySené teploty!
. Aby mohla byt vhodna pro PUR / PVA lepeni museji byt konstrukéni desky SIBU pfedem oSetfeny podle tloustky materialu na
zadni strané zbrousenim (pomoci brusného papiru granulace - 80).
. PFi lisovani strukturovanych designovych folii (STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE a LEATHER-LINE) by meéla byt mezi lisovaci
deskou a vzorovanou stranou SIBU félie pouzita stfedné tvrda gumova podlozka o tloustce cca. 5 mm.
To zajiStuje rovnomeérné rozlozeni tlaku a zabranuje nezadouci drceni mist zplisobené ¢asticemi necistot mezi lisovaci deskou
a SIBU félii. Chcete-li mit dokonaly zrcadlovy vysledek, zeptejte se nas na desky do tloustky 2 mm.
. Ochranny film musi byt odstranén jeSté pred zapocetim procesu (pokud z diivodu prepravnich nebo jinych podminek jej félie jiz
neztratila). Tlak by mél &init 2 kg/cm?(0,2 N / mm), teplota cca. 45 ° C a lisovaci &as asi 10 minut. Lepeni vyrovnavaciho materialu
a SIBU félie by mélo byt provedeno v jednom pracovnim procesu. Standardni HPL desky jsou vhodné pro pouziti jako protitah.
. P¥i lisovani desky o tloustce 16 mm bylo nejlepSich vysledk( dosazeno s 1 mm polystyrénovou folii jako protitah.
. Po lisovani nechte desky v zasobniku pfes noc (asi 16 hod) vychladnout. Pfikryjte zasobnik 19mm deskou tak, aby vrchni list
zlistaval plochy. Vyrobky oSetfeny PUR / PVA by mély byt zpracovany v rdmci stanoveného obdobi (mezi 3 az 6 mésici).

Aplikace na sloupy

PFi kryti sloupu, musi byt po€itano s polomérem ohybu pfisluSné Sibu félie (viz charakteristiky vyrobku v katalogu OVERVIEW 3).
. Doporucujeme oboustrannou lepici pasku pro fixaci obou koncd jako pomoc p#i aplikaci.
. P¥i kryti sloupce je nutné opét pocitat s dilata¢ni sparou 2-3 mm.
. Je dulezité pouzivat mechanické upev novani, jako nap Fiklad vyuziti p fechodovych profil @ jako lemovani .
. Béhem aplikace vyrobkd MULTI-STYLE na sloupy se savym podkladem doporu¢ujeme dodate¢né pouZiti lepidla SIBUKLE D22HV.

Ochrana povrchu

. Ochranny film chrani povrchy proti poSkozeni. Tento ochranny film by mél byt odstranén az po aplikaci.
. Po odstranéni ochranného filmu nepouzivejte Zadnou jinou lepici pasku na nechranény dekorativni povrch.

Rezani
. SIBU DECO-LINE desky s tloustkou mensi nez 2 mm Ize snadno fezat fezatem na tapety. JednoduSe za fiznéte povrch
z dekorové strany a zlomte o hranu.  Pro vSechny ostatni produktové fady a DECO-LINE félie do tloustky 3 mm musi byt vyvijen

vétsi tlak. Po Fezani a laméani samolepici (SA) desky, stejné jako 3D PUNCH LINE typu (Na + SA), je tfeba folii fiznout i na zadni
strané. Vzdy pouzivejte dobfe ostré noze. Pro mechanické fezani doporu¢ujeme pouzivat fezaci stroje na papir nebo na dyhu.
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. Dérovani

. Pasové ocelové fezani je doporuceno pro félie v tloustce od 1 do 1,5 mm.




Vrtani

. VSechny SIBU félie mohou byt vrtany z predni dekorové strany.

Rezani na pile

. Pro tloustku materialu do 1 mm: HW 280x3.2 / 2.2x30 Z60 / 12.46-18,08 WZ. Pro tloustku vétsi nez 1 mm: HW 250x3.2 / 2.2x30
740/ 19,63 WZ, HW 250x3.2 / 2.2x30 240 / 19,63 FZ / TZ. Otacky 6000 rpm - postupné podavani az 25 m / min pro LEATHER-
LINE: HW 255x2.8 / 2.0x30 Z80 / 10,01 FZ WZ. Ota¢ky 6000 rpm - postupné podavani az 10 m / min

. U LEATHER-LINE je nejlepSiho vysledku dosazeno s MDF (4 mm) pod a na povrchu, pomalého postupu a vysokou rotaci.

Frézovani

. Pro materialy do tloustky 2 mm: fréza o prGméru 3 mm, otac¢ky od 12.000 az 24.000 ota¢ek za min, progresivni postup az do 20 m /
min. Dekorova strana nahore: jednobfitové fezacky — odboceni vlievo. Dekorova strana vespod: dvouseény ndz - odboceni vpravo.
. U materialu s tloustkou vétsi nez 2 mm snizit progresivni kandl a pouzijte frézu s vétSim pramérem (6 mm).

Laserové rezani

. SIBU félie mohou byt fezany pomoci bézného laseru (dle katalogu OVERVIEW3). Rychlost fezani zavisi pouze na vykonu laseru.

Potisk

. Sitotisk a digitalni tisk je mozny na hladkych povrSich. Na strukturovaném povrchu jde pouze digitalni tisk. MULTI-STYLE produkty mohou

Instalace profil G

. Profily musi byt aklimatizovany, coz znamena, Ze pfed pouzitim musi byt uvedeny na teplotu mistnosti.

. Rezani musi vzdy probihat na horni strané povrchu. Profily musi byt fezané dle fezu félie pfi dodrzeni pfesného ahlu hrany.
. Umist éni profil & musi byt zvoleno tak, aby rozpinavost desky mohla probihat pod hranou samotného profilu (2 - 3 mm).
« Je nutné presné méreni pfed samotnou aplikaci profilu, protoze jiz jednou nalepené profily nemohou byt znovu pouzity.
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Cisténi a oset Feni

. DECO / STRUCTURE / ACRYLIC / PUNCH / PUNCH-LINE 3D: V pfipadé lehké necistoty pomoci mékkého Eisticiho hadfiku bez nedistot.

. V pfipadé silnych necistot Cistime prostfedkem na okna nebo na plasty (sprej nanaSime na hadfik a nikoliv na povrch félie).

. Nepouzivejte abrazivni éistici prost fedky, prost fedky na bazi rozpoust édla nebo gisty alkohol!

. LEATHER-LINE: Cisté koZené povrchy pomoci standardnich tekutych mydel, které poté odstrarite vihkym hadiikem.

. Imitace kozeSiny (LL Savanna, LL Marabu, LL reggae, LL Eleganza): Lehké necistoty vysavacem, silné necistoty ¢istym vihkym hadfikem.

. Potisténé povrchy doporuéujeme ¢istit pouze lehce mydlovou vodou. Nesmi byt pouzivany zadné abrazivni Cisti¢e skla nebo
podobné latky. Oplachnéte Gistou vodou. Uklid / péée se miZe lisit v zavislosti na vyrobci tisku barev.

. Lestici sada pro ACRYLIC-LINE a SIBU-GLAS povrchy. Skrabance na akrylovém povrchu Ize opakované odstranit pomoci
lestici sady. LeSténi soucasné chrani povrch félie. Sada obsahuje lestici pastu, houbu a lestici hadfik.

Likvidace

. Kontrolujeme vechny pouZité suroviny vzhledem k jejich Setrnosti k Zivotnimu prostredi. Cisté Ziv. prostfedi je naSe priorita.
. Vzhledem k tomu, Ze ne kazdy ma vlastni plastovy kontejner na likvidaci, pouzivame pouze vysoce kvalitni materialy, které mohou byt likvidovany
bezpecné s domovnim odpadem. Na prani poskytneme LGA certifikat pro vSechny SIBU design produkty.
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Skladovani

SIBU desky musi byt vzdy uloZeny v krytém skladu - skladovani venku neni mozné! Nasledujici pokyny musi byt dodrzeny:

. Desky museji byt uloZzeny naplocho. Stocené félie v krabicich rozbalte a rozlozte na plochu, a pokud je to nutné, tak folii v celé
ploSe zavazte tak, aby nedoslo k jejimu poskozeni (pouzijte pfidavnou desku pro rozlozeni vahy do plochy).

Vrchni SIBU desku v hromadé skladujte s dekorem stranou dold.

Chrarnite vyrobky SIBU pred UV zafenim.

Nevystavujte produkty SIBU vihkému prostfedi.

Chrante materiél pfed necistotami, prachem a mechanickym poskozenim.

Trvalé skladovani vice nez 3 mésice v teploté niz&i nez 0 ° C nebo vySsi nez + 30 ° C, mGze mit neblahy vliv na kvalitu f6lii.

. Lepidlo SIBUKLE D 22 HV nesmi byt dlouhodobé skladovano pod + 5 ° C a musi byt chranéno pfed mrazem béhem prepravy.

Preprava

Obecné plati, ze vyrobky SIBU museji byt pfi pfevozu chranény pred znecisténim, UV zareni, vlhkosti a mechanickému poskozeni.

. Pouzivejte stabilni, plochou paletu s podestylkou kartonu, ktera by méla byt delSi nez desky SIBU.

. Umistéte vrchni SIBU félii na paleté dekoraéni stranou dolG. Tento nejvyssi konstrukéni list by mél byt navic chranén kartonem a
pfidavnou deskou (napfiklad drevotfiskova deska, HDF, ...). SIBU folie by mély byt chranény proti sklouznuti.

Hrany a okraje musi byt zajiStény (ochrana hrany, PE folie, ...)

Teploty by nemély klesnout pod -35 ° C nebo vystoupat vice nez +50 ° C.

Strukturované SIBU desky prepravovany na paletach by mély mit vzory ve stejném sméru.

V podstat & pfeprava SIBU félii ve srolovaném stavu je mozna . Pro zjisténi, které SIBU Design f6lie mohou byt prepravovany
ve sto¢eném stavu a které ne, pouzijte katalog OVERVIEW3 nebo navstivte www.sibu.at.

Dalsi informace v ¢etn é videi o zpracovani SIBU f6lii naleznete na naSich  strankach www.sibu-design.cz v sekci aplikace.

Tento informacni letak byl pfipraven dle naseho nejlepSiho védomi a se zvlastni péci. Obsah vychazi z praktickych zkuSenosti a firemniho testovani a odpovida
nasi soucasné know-how. Rady by mély slouZit jako informace a neobsahuji zddné zaruky, pokud jde o vlastnosti vyrobki nebo vhodnosti pro urcité aplikace.



